Innovationen von Venti Oelde

Lufttechnik und Systemlésungen
fur die Druck- und Papierindustrie
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Lufttechnik und Systemlésungen fiir die Druck- und Papierindustrie

Venti Oelde ist als kompeten-
ter Systemlieferant, Prozess-
und Engineeringpartner der
internationalen Druck- und
Papierindustrie ein Begriff.
Ein umfassendes lufttechni-
sches Angebot mit speziellen
Produkten und Systeml6-
sungen sowie Planungs-,
Beratungs- und Wartungs-
leistungen bildet den Rah-
men. Viele Neu- und Weiter-
entwicklungen maschinen-,
luft- und entsorgungstechni-
scher Systeme garantieren
eine stérungsfreie Produktion
sowie saubere und sichere
Arbeitsplatze. Zur jingsten
Innovation gehoéren Biofilter
mit lebenden Organismen, die
Lésemittelrickstande beseiti-
gen. Mit Hilfe von Venti-
Technologien lassen sich
Okologie und Okonomie in
Einklang bringen. Energie-
einsparungen und hdhere
Produktivitat sind kein Wider-
spruch. Der Beitrag skizziert
moderne Engineering- und
Technologielésungen der
weltweit operierenden Luft-
technik-Spezialisten.

“Die Branchenkonjunktur der
Papier, Pappe und Kunst-
stoffe verarbeitenden Indus-
trie hat sich positiv von der
Gesamtkonjunktur in Deutsch-
land abgekoppelt”, meldete
die Fachpresse. Wahrend
sonst Stagnation vorherrscht,
wird hier investiert, moderni-
siert oder umstrukturiert.
Neue Umweltbestimmungen
sind Herausforderungen fir
Innovationen, Weiterentwick-
lungen, etablierte und neue
Betriebe. Besonders die
VOC-Richtlinie der Europa-
ischen Union (VOC steht fur
Volatile Organic Compounds,
das heiB3t fliichtige organische
Verbindungen, wie zum Bei-
spiel Losemittel) verlangt zur
Einhaltung gezielte Vorarbei-
ten. Speziell davon betroffen
sind Rotationsdruck, Rollen-
offset- und lllustrationstief-
druck, Kaschierung, Klebe-
beschichtung uvm. Doch auch
Kapazitatssteigerungen,
schnellere Produktions- und
Durchlaufzeiten, computerge-
stutztes Energiemanagement
oder Verbesserungen bei der
Reststoff-Ruckfuhrung und
-Verwertung sowie die Huma-
nisierung von Arbeitspléatzen
kennzeichnen das Umfeld der
6konomischen, technischen
und 6kologischen Verbesse-
rungen in der Druck- und Pa-
pierindustrie.

Ein Anwendungsbereich, in
dem sich Venti Oelde zum
international anerkannten
Engineeringpartner und inno-
vativen Systemlieferant ent-
wickelt hat: Denn in allen
Maschinen, Fertigungsverfah-
ren und rund um die klimati-
schen Prozessbedingungen
bei der Papier-, Pappe-, Zell-
stoffherstellung, bei Druck,
Kaschierung sowie Weiter-
verarbeitung sind lufttechni-
sche Prozesse, Komponenten
oder Systeme beteiligt — die
Domaéne der Lufttechnikspe-
zialisten von Venti Oelde.

Das in die Sachbereiche

¢ Produktion,
 Vorkonfektionierung,

¢ Druck/Beschichtung,

¢ Endkonfektionierung und

¢ Reststoffe (bzw. Reststoff-
rickflhrung, -aufbereitung
sowie -entsorgung)

gegliederte Leistungsspek-
trum (FlieBschaubild) ist
auBerst vielfaltig und um-
fangreich.

Optimale Ergebnisse werden
immer dann erreicht, wenn
die Komponenten- und Anla-
genbauer in einer frihzeitigen
Planungsphase bereits ihr
spezifisches Fachwissen ein-
bringen durfen. Die Entwick-
ler, Berater und Projektinge-
nieure kdnnen belegen, dass
in solchen Fallen héchste
Wirkungsgrade, das heif3t
bestmdgliche Leistungen bei
gréBtmoglicher Energieein-
sparung zu erzielen sind.

Papiermaschinen /
Papierherstellung

Getreu dem Firmenmotto “Wir
lassen Luft fir Sie arbeiten”
optimiert, regelt und steuert
Venti viele pneumatische
Prozesse in und um Produk-
tionsmaschinen der Papier-
industrie. Eine vertrauensvolle
Zusammenarbeit, eine Wert-
schoépfungspartnerschaft mit
den Maschinenbauern ist die
Basis. Be- und Entliftung,
Luftfilter, Abfallabsaugung,
Warmeabfuhr und Warme-
rickgewinnung sind die zen-
tralen Themen, wenn es um
Investitions- und niedrige
Betriebskosten geht. Erfah-
rungspotenziale aus véllig
anderen Kompetenzfeldern
von Venti Oelde haben hier
schon zu beispielgebenden
Innovationen gefuhrt.

Einen besonderen Aktions-
und Erfolgsbereich bilden die

Umgebungsbedingungen, das
Hallenklima. Ein gutes
Arbeitsumfeld ist nicht nur
Grundbedingung eines guten
Betriebsklimas und eines rei-
bungslosen Produktionsbe-
triebes, sondern erflllt auch
gesetzliche Auflagen in Bezug
auf Héchstmengen gesund-
heitsgeféahrdender Arbeits-
stoffe an den verschiedenen
Arbeitsplatzen in Industrie und
Handwerk. Hier werden Kom-
plettldsungen fir Maschinen-
arbeitsplatze, Kabinen, Rau-
me und Hallen in allen Gro-
Benordnungen entwickelt und
realisiert. Highlight darunter
ist ein Rotationswarmetau-
scher mit einem Wirkungs-
grad von bis zu 75 %. Er ist
selbstreinigend, wartungsarm
und wird temperaturabhéngig
geregelt. In Kombination mit
Zu- und Abluftgeraten sowie
einer intelligenten Luftvertei-
lung ersetzt er konventionelle
Heizsysteme von Produktions-
hallen 6konomisch &uBerst
wirkungsvoll.

Vorkonfektionierung /
Rollenschneidmaschinen

Randstreifen- und Schnitt-
staubabsaugung sowie Vaku-
umtransportsysteme sind die
charakteristischen Stichworte
der Innovationen von Venti
rund um die Papierrollenkon-
fektionierung. Vor allem der
Komplex Entstaubung ist ein
wichtiges Aktionsfeld. Im Ar-
beitsbereich extrem hochtou-
rig arbeitender Maschinen
entstehen groBe Mengen fein-
ster Staube. Sie belasten die
Atemluft und kénnen Utber
Ablagerungen zu erheblichen
QualitatseinbuBen oder St6-
rungen in der Produktion
fihren. Staub muss daher
bereits an den Entstehungs-
stellen erfasst und geeigneten
Filtern zugefuhrt werden. Dies
gilt fur die Staubentwicklung
an Umrollern, an den Langs-



und Querschneidern, an Hub-
stanzen sowie auch fir die
Randstreifenentsorgung. Nur
eine effektive Staubabsau-
gung gewébhrleistet die erfor-
derliche Sauberkeit des Ar-
beitsplatzes und einen wirk-
lich “reibungslosen” Prozess-
verlauf. Zuschnittreste und
Makulatur kénnen mit Venti-
Systemtechnik auch vollauto-
matisch weiterbehandelt wer-
den, bis zur Brikettierung oder
Verpressung.

Druck / Beschichtung

Gleichgliltig ob Papiere nun
bedruckt oder beschichtet
werden, stets ist die in erheb-
lichen Mengen erforderliche
Prozessluft mit Feuchtigkeit
und/oder Lésungsmitteln be-
lastet. Ein Extrembeispiel sind
Tiefdruckstdndermaschinen
mit mehreren Druckwerken
zur Herstellung von Dekor-
bahnen fir die Mébelindus-
trie. Diese Maschinen arbei-
ten mit groBen Umluftvolu-
mina, die sich entsprechend
anreichern. Venti-Know-how
sorgt daflir, dass die bela-
dene Prozessluft zentral ge-
sammelt, kontinuierlich abge-
leitet und durch Frischluft
erganzt wird. Ein Warmetau-
scher fUhrt dabei die nutzbare
Energie wieder zurick. Hier-
durch lasst sich bis zu 75 %
der Heizenergie zuriickgewin-
nen.

Stark l6semittelhaltige Luft
wird thermisch behandelt, nur
schwach kontaminierte Luft
(< 2 g/md) reinigt ein neues
Biofiltrationssystem. Spezielle
Bakterienstdmme wandeln
die Losemittel des Prozesses
in Wasser, CO. und Bio-
masse um.

Entsprechend dem vom Com-
puter bekannten Plug-and-
play-Verfahren entwickelt
Venti gemeinsam mit den
Abnehmern weitgehend vor-

gefertigte Kompakteinheiten
fur Druck- und Beschich-
tungsanlagen wie zum Bei-
spiel fur die Farbwerkszwi-
schentrocknung und die
Bruckentrocknung bei Flexo-
druckmaschinen. Genauso
wie fur Laborbeschichtungs-
anlagen sind die modernen
Systemlésungen nach einem
Baukastenprinzip standardi-
siert und erweiterbar. Unter-
schiedliche Beheizungssys-
teme lassen sich ganz ein-
fach andocken. Schaltschrén-
ke und Messfihler werden
schon vor der Endmontage
der Druckmaschinen in den
Modulen integriert und ge-
testet.

Vielfach erzwingt eine Erhé-
hung der Druckgeschwindig-
keit eine sehr prazise Einhal-
tung von definierten Tempe-
raturgrenzen und Feuchte-
werten im Drucksaal. Durch
eine exakte Planung und mit
Hilfe intelligenter Lufttechnik-
systeme ist es moglich, die
Temperaturen und Feuchten
im Arbeitsbereich nach Erfor-
dernis optimal zu regeln. So
erfordert die Hallenklimatisie-
rung rund um die Flexo- und
Tiefdruckmaschinen speziel-
les Fachwissen, Uber das
“normale” Klimatechniker
nicht verfiigen. Wer bedenkt
zum Beispiel, dass spezifisch
abgestimmte Rohrdurchmes-
ser und die aufgabengerechte
Verlegung der Rohrleitungs-
netze wesentliche Faktoren
der Energieeinsparung sind.
Mit praxiserprobten Com-
puterprogrammen errechnen
die Venti-Ingenieure flr jedes
System individuell angepass-
te Lésungen. |hre Haupt-
herausforderung: das Opti-
mum zwischen Investitions-
und Betriebskosten zu errei-
chen. Dabei sind stets Ener-
giemanagement, Warme-
abfuhr und Warmerickge-
winnung zentrale Themen.

Endkonfektionierung /
Formstanzen

An Querschneidern, Rota-
tions- und Hubstanzen, Kle-
bepressen oder sonstigen
Anlagen der Fertigkonfektio-
nierung fallen Reste, Rand-
streifen, Ausschuss und
Schnittstdube an. Venti-Ant-
worten darauf: Reststoff- und
Randstreifenabsaugung, Ent-
staubungsanlagen und Abfall-
recycling. Durch Erfassung
und Transport von Produk-
tionsabfallen wird ein effizien-
ter Arbeitsablauf gewahrleis-
tet. Doch auch danach sind
pneumatische bzw. lufttechni-
sche Systeme und Venti-Tech-
nologien im Einsatz, wenn es
um Weiterverarbeitung, Ver-
packung oder Endabschei-
dung geht. Hier ist die neues-
te Entwicklung von Venti
besonders erwdhnenswert:
Ein gebrauchsmusterge-
schiitzter Rotationssiebab-
scheider. Er substituiert
Zyklone sowie konventionelle
Siebabscheider und dient als
Kompakteinheit der Abschei-
dung/Trennung gro3volumiger
Materialien aus Luftstrémen.
Seine Eignung fir Randstrei-
fen, Stanzabfalle, Wellpappe,
Kartonagen etc., eine hohe
Betriebssicherheit, Brand-
und Explosionsschutz (ATEX)
sowie ein Luftmengendurch-
satz bis 35.000 m¥h eroffnet
ihm vielféltige Einsatzmég-
lichkeiten.

Reststoffe sammeln,
transportieren, trennen,
verwerten

In allen bisher skizzierten
Verfahrensbereichen entste-
hen unterschiedliche Arten
von Abféllen. lhre Erfassung,
der Transport und die Entsor-
gung mit Hilfe lufttechnischer
Systeme ist oft die beste
Moglichkeit.

Venti-Lufttechnik bietet er-
probte und wirtschaftliche
Loésungen fir:

e Staubférmigen Produktions-
abrieb, der Atemwege belas-
tet, Steuerung und Mechanik
der Maschinen stért und oft
zu einer Beeintrachtigung
des Druckergebnisses fuhrt

e Stanzabfalle und Zuschnitt-
reste von der Konfektionie-
rung

¢ Randstreifen, die beim Zu-
schnitt oder Besaumen als
Endlosmaterial entstehen

e Makulaturen vom An- und
Abfahren der Maschinen

e Spuckstoffe, die zu trocknen
sind und deren mitunter
wertvolle Reststoffe aussor-
tiert werden sollen

Mit speziellen, auf die Zer-
kleinerung ausgebildeten
Ventilatorlaufradern wird das
Material durch das Rohrlei-
tungsnetz zum Abscheider
geférdert. Verschiedene Tech-
niken sorgen daflr, dass
Randstreifen, Zuschnittreste
und Makulatur — auch wenn
sie stoBweise anfallen — effek-
tiv und effizient vor und wah-
rend der Férderung zerkleinert
werden. ZerreiBventilatoren,
Rohrschneider oder Schneid-
muhlen gehéren daher auch
zu den Venti-Systemlésungen.

Nachgewiesene Wirkungs-
grade von 85 % bei geschlos-
senen Laufréadern far die Luft-
férderung und 65 % bei offe-
nen Laufradern fir die Mate-
rialférderung sind eindrucks-
volle Belege fir den aktuellen
Stand der Technik. Diese Spit-
zenwerte ermoglichen die
messbare Reduzierung der
Energiekosten.

Der Trennung von Luft und
Material dienen Abscheidesys-
teme aus eigener Produktion.
Dazu zahlen Zyklone, Siebab-
scheider, Gewebefilteranla-
gen, Nassentstaubungsan-



Hallenbe- und Entliiftung

® Be- und Entliftungsanlagen mit Warme-
riickgewinnung, Feuchtigkeitsabscheidern
und Klimaregelungen

Absauganlagen

® Nass- und Trocken-
filteranlagen fiir
Stéube und Streich-
farbe

Recycling

 Sichtung von Altpapier

® Trocknung und Sichtung von Rejekten

® Riickfiihrung von Produktionsabfallen
in den Pulper

® Nassentstaubungsanlagen mit
Riickfiihrung in den Pulper

Ventilatoren

® Ventilatoren fiir den Trocknungsprozess

Papiermaschine

Vakuumanlagen

® Vakuumanlagen fiir den
automatischen Rollenwechsel

® Papierbahnfiihrung
im Schneidbereich

® Papierbahnfiihrung beim
automatischen Kleben auf Stof3

Entstaubungsanlagen

® Kontinuierlich
arbeitende
Schlauchfilter
fiir die Bahn-
entstaubung

® Entstaubung
der Langsschneid-
einrichtungen

M Randstreifen-
absaugung

® Endlosstreifen-
forderung mit
Injektoranlagen

® Endlosstreifen
forderung mit
Materialausschleu-
sung in Bunker

® Randstreifen-
zerkleinerung durch
Schneidmiihlen

® Randstreifen-
zerkleinerung durch
ZerreiBventilatoren

Recycling

® Trennung verschie-
dener Materialien
und Riickfiihrung
zur Papiermaschine

Rollenschneidmaschine



Bahntrocknung

® Trockenaggregate fiir Flexo- und
Tiefdruckmaschinen als Kompaktldsungen
mit wahlbaren Lufterwdrmungssystemen

Losemitteloxidation

® Biologische Abluftbehandlungsanlagen
zur Einhaltung der 31. BImSchV

Drucksaalklimatisierung

® Be- und Entliiftung

® Temperaturregulierung
® Luftergdnzung

® Feuchteregulierung

Absauganlagen

® Bahnentstaubung
® Randstreifenabsaugung
® Lochstanzenabsaugung

Druckmaschine

Entstaubung

® Nassentstaubungs-
. anlagen fiir Laser-

perforation

® Absauganlagen fiir
die Papierbahn

® Staubabsaugung
fiir Quer- und
Langsschneider

Reststoffabsaugung

® Absaugung
e Zerkleinerung von Stanzgittern
® Forderung von Stanzabfallen

Randstreifenabsaugung

® Randstreifenabsaugung an Rotationsstanzen

Hallenklimatisierung

 Hallenklimatisierung in Abhangigkeit vom
Gebdude, der Warmeentwicklung bei der
Produktion und den Produkterfordernissen




lagen (Wascher) und Zellen-
radschleusen. Sie werden er-
ganzt durch Ballen- oder Con-
tainerpressen.

Ein vielschichtiges Dienstleis-
tungsangebot wie Wartung,
Instandsetzung, Prifung,
Reparatur, Anlagenmoderni-
sierung, -rationalisierung und
-erweiterung rundet das An-
gebot ab. Auch in diesem
“Kundendienstbereich” hat
Venti Besonderheiten zu bie-
ten: Stichworte Teleservice
und Ferndiagnose. Die Venti-
Hotline ist fir Kunden bei
dringenden Wartungen und

Reparaturen rund um die Uhr
einsatzbereit. Ferndiagnose-
systeme erlauben die Kom-
munikation mit Anlagen,
ohne persénliche Anwesen-
heit. Sie leisten gute Dienste
bei der Uberwachung, bei der
Analyse von Problemen oder
liefern Informationen zum
Austausch von Verschleif3-
teilen. Serviceingenieure koén-
nen ihre Vor-Ort-Besuche
optimal vorbereiten und/oder
bendtigte Ersatzteile gleich
mitbringen. Maschinenstill-
standzeiten werden so erheb-
lich verkurzt.

N Venti
Oelde

Ventilatorenfabrik Oelde GmbH
Postfach 37 09

D-59286 Oelde

Telefon: 02522/75-0

Telefax: 02522/75-250
info@venti-oelde.de
www.venti-oelde.de

VvV vV VvV VvV

Industrieventilatoren

Entstaubungs- und Prozessgasreinigungsanlagen
Abluftbehandlungsanlagen

Be- und Entluftungs-, Heizungs- und Klimatisierungsanlagen
Recycling- und Abfallaufbereitungsanlagen

Oberflachentechnik

B 0/05/20/8.Stu

c
Q
=
©
<
[
Qo
]
o
>
C
Q
(=]
=
=}
3
Q
o
C
<





