Venti Oelde

Absauganlagen fur Brennschneidrauch
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Umweltgerechtes Filtern

im Metall-Recycling

Die Ventilatorenfabrik Oelde
GmbH, der renommierte Her-
steller von Industriefiltern und
Spezialist fur Lufttechnologie,
realisiert effektive und umwelt-
freundliche Filterldsungen fur
den Brennvorgang im Metall-
Recycling.

Die Industriefilter der Ventilato-
renfabrik Oelde GmbH (Venti
Oelde) sind vielfaltig anwend-
bar und bewéhren sich téaglich
in zahlreichen Branchen. Seit
etwa 25 Jahren sind sie auch
fur die Absaugung von Brenn-
schneidrauch in der Recycling-
industrie erfolgreich im Einsatz.

Das folgende Beispiel der
Rohstoff Recycling Dortmund
GmbH (RRD) zeigt, wie Venti
Oelde Recyclingunternehmen
dabei unterstitzt, Umwelt-
schutzbestimmungen einzu-
halten, ohne die Arbeitspro-
zesse wéahrend des Brennens
von Schrotten einzuschran-
ken.

Eine namhafte Referenz

Die Rohstoff Recycling Dort-
mund GmbH wurde 2001
gegrindet. Sie ist Teil der
Georgsmarienhutte-Gruppe
(GMH-Gruppe) und ansassig
im Norden des Dortmunder
Hafens. RRD bereitet grof3-
volumige Schrotte und Hitten-
nebenprodukte (sogenannte
Béaren) aus der Hitten- und
Stahlwerksindustrie auf.

L,Um im Wettbewerb bestehen
zu kénnen, sind wir auf lange
Standzeiten, effektive Ablaufe
und rechtssicheren Betrieb an-
gewiesen, und mit Venti Oelde
haben wir einen Partner, auf
den wir uns in jeder Hinsicht
verlassen kénnen®, urteilt Ralf
Willam, Betriebsleiter RRD.

Pro Monat liefert RRD circa
48.000 Tonnen aufbereiteten,
recycelten Schrott an Stahl-
werke und GieBereien auf den
Hauptabsatzmarkten Deutsch-

land und Europa. 20 Prozent
des aufbereiteten Materials
gehen an das Stahlwerk der
Georgsmarienhitte. Der Rest
teilt sich auf Unternehmen
innerhalb der GMH-Gruppe
bzw. externe Unternehmen
auf.

Das Zerkleinern von Schrott

Im Aufbereitungsverfahren
werden die Schrotte in char-
gierféhige Stlicke zerkleinert.
Dies geschieht Ublicherweise
mittels Brennschneidgeraten.
Alternativ wird auch eine
~Sprenggrube” eingesetzt.

Fur die Bearbeitung in der
Sprenggrube werden in die
Schrotte mit Sauerstoffkern-
lanzen sogenannte Spreng-
I6cher gebrannt. Diese werden
mit Sprengstoff und Ziinder
besetzt. SchlieBlich wird

das Material gesprengt.

Rauchentwicklung beim Brennen von Béren

Mobile Absaughaube

Das Brennen der Schrott-
Teile

Beim Brennen werden grund-
satzlich zwei Verfahren unter-
schieden: zum einen das
Brennschneiden mit Brenn-
gasen und Sauerstoff mit so-
genannten Huttenbrennern,
zum anderen das Brenn-
schneiden mit Brennrohren
mit reinem Sauerstoff. Das
Brennrohr dient hierbei als
Energietrager und verbraucht
sich.

Beim Brennschneiden mit
Brenngasen und Sauerstoff
werden Uberwiegend gro3e
Maschinen oder andere groB3-
volumige Schrotte bearbeitet.
Als Brenngase kommen haupt-

séchlich Acetylen oder Propan
zum Einsatz. Die Schmelz-
temperatur betragt bis zu
1.600°C. Beim Brennschnei-
den mit Brennrohren werden
sogenannte Sauerstoff-Lan-
zen eingesetzt. Dies sind
Stahlrohre mit oder ohne Kern-
dréhte, die an der Brennrohr-
spitze verbrennen. Hierflr
wird unter einem Druck von
bis zu zwolf bar Sauerstoff zu-
gefiihrt, wobei eine Oberfla-
chentemperatur von 2.200°C
erreicht wird. Mit diesem Ver-
fahren werden zur Vorberei-
tung des Sprengens Locher

in die Béren oder Walzen ge-
stochen.



Absperrklappe und Rohrleitungsfiihrung

Im Namen der Umwelt

Beim Brennen entsteht je
nach Material ein gelber bis
grauschwarzer Rauch. Dabei
wird jede Menge Oxid-Fein-
staub freigesetzt. Um diese
schéadlichen Emissionen zu
vermeiden, ist es unumgéng-
lich, die Rauchgase zu erfas-
sen und zu filtern. Um den
Bestimmungen des Umwelt-
schutzes gerecht zu werden,
installierte Venti Oelde flr
RRD im Jahr 2005 eine Ab-
sauganlage mit drei mobilen
Hauben.

Flexibel mit mobilen Brenn-
hauben

Die mobilen Brennhauben
werden Uber zwei Winkel-
Getriebemotoren auf einem
Schienenstrang geflhrt und
Uiber den zu brennenden Stahl-
schrott gefahren. Hierbei sind
die elektrisch verstellbaren
Tore auf den Stirnseiten ge-
offnet.

Nachdem die Haube in Arbeits-
position gefahren wurde, wer-
den die stirnseitigen Tore ge-
schlossen. Die Haube steht
nun fir den Brennprozess
bereit. Die Werker stehen vor
der Einhausung und brennen
die Werkstiicke mit thermi-
schen Brennschneidgeréten.

Durch Verschiebetore ist ihre
Arbeitsposition variabel, durch
die Brennéffnungen bringen
sie das Brennschneidgerét

in die gewiinschte Stellung.
Leicht auswechselbare Spritz-
schutzbleche schitzen die
Verschiebebleche dabei vor
anbackendem Material: Zwei
Spritzschutzbleche sind vor-
gelagert, weitere befinden
sich auf der gegenUberliegen-
den Innenwand.

Nach dem Brennvorgang

wird die Haube zur néchsten
Andockstelle verfahren, dem
Brennplatz, sodass ein neuer
Brennvorgang beginnen kann.
Der gebrannte Schrott kann
an der vorherigen Andockstel-
le entnommen und anschlie-

Bend das Fertigmaterial durch
Vormaterial getauscht werden,
was kurze Rustzeiten ermdg-
licht.



Fordern schadlicher Gase

Eine gezielte Luftfihrung in-
nerhalb der Haube erfasst die
beim Brennen entstehenden
Schadgase und férdert sie
Uber ein Rohrleitungssystem
zum Gewebefilter. Den nétigen
Unterdruck erzeugt ein Venti-
lator, der nach dem Filter an-
geordnet ist.

Die Rohrleitung im Rohgas-
bereich hat mehrere Absaug-
stutzen mit Absperrklappen.
Die mobile Absaughaube féahrt
vor den Absaugstutzen und
offnet selbststéndig die Ab-
sperrklappe. Somit ist die
Brennhaube direkt mit dem
Rohrleitungsstrang verbun-
den.

Fur eine fehlerfreie Anlagen-
funktion ist es unabdingbar,
die Mindestluftgeschwindigkeit
im Rohrsystem konsequent
einzuhalten. Daher ist jede
Haube Uber einen einzelnen
Rohrleitungsstrang mit dem
Filter verbunden.

Jeder Rohrleitungsstrang hat
am Filtereintritt eine zusétz-
liche Absperrklappe. Mittels
eines Frequenzumrichters
kénnen unterschiedliche Be-
triebszusténde je nach Anzahl
der in Betrieb befindlichen
Hauben angefahren werden.

Jet-Schlauchfilter

Andockstelle 2

Absaughaube

Beschickungstor

Ventilator

Schaubild: Filteranlage mit einer Absaughaube
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Filteranlage mit Ventilator, Schallddmpfer und Kamin



Filtern schéadlicher Gase

Der Absaugventilator ist auf
der Reingasseite hinter dem
Filter angeordnet. Die staub-
beladene Luft tritt Gber eine
integrierte Vorabscheidekam-
mer in das Filter ein. In der
Vorabscheidekammer trennen
sich durch Schwerkraftab-
scheidung die groben Teile
aus der Staubluft. Die Luft
steigt seitlich in die Filterkam-

mern zu den Filterschlauchen.

Das bis 120°C temperatur-
besténdige Filtermedium halt
den Staub zurlick und filtert
die feinen Schwebestaube.
Die Filterschlauche werden
von auf3en beaufschlagt.

Die Filterabreinigung lauft dif-
ferenzdruckabhéngig ab, d. h.

Vor-Ort-Steuerstelle

wird ein definierter Filter-Dif-
ferenzdruckwert erreicht, akti-
viert dies automatisch die Ab-
reinigung der Filterschlauche.
Die gezielte Luftfihrung inner-
halb der Filteranlage erreicht
eine gleichméaBige Staubbe-
aufschlagung der Schlauche.
Diese intelligente differenz-
druckabhéangige Filterabreini-
gung erzielt lange Standzeiten
der Filterschlauche bei niedri-
gen Druckluftkosten. Die acht
Jahre alte Filteranlage arbei-
tet noch immer mit der Erst-
ausrustung Filterschlauche
(Stand 31.08.2013).

Der im Filter abgeschiedene
Staub wird Uiber eine Kombi-
nation aus Férderschnecken
und einer Zellenradschleuse
ausgetragen und in einem

Staubsammelcontainer oder
Big Bag zwischengelagert.

Die Fortluft halt den maximal
zuldssigen Reingasstaubge-
halt ein und gelangt Uber
einen Schallddmpfer sowie
den Abgaskamin ins Freie.

Steuern der Hauben

Direkt an der Brennhaube ist
eine Vor-Ort-Steuerstelle an-
gebracht. Sicher und komfor-
tabel werden dartber die An-
triebsmotoren angesteuert
und bedient. Die Antriebsmo-
toren verfahren die Absaug-
haube und 6ffnen die Tore,
respektive schlieBen sie.
Auch die Endlagen der Tore
werden erfasst, um das Ver-
fahren freizugeben.

Um die abzusaugende Luft je
nach Werkstlick einzustellen,
kann die Drehzahl des Venti-
lators Uber ein Potentiometer
(Frequenzumrichter) veran-
dert werden. Zwei Rundum-
leuchten auf beiden Seiten
der Haube signalisieren das
Verfahren. Vor dem Anfahren
ertént eine Hupe.

Die Hauptsteuerung erfolgt
Uber die Speicherprogram-
mierbare Steuerung (SPS)

des Schaltschranks. Er steht
in einer Fertiggarage in un-
mittelbarere N&he der Filter-
anlage. Darin findet auch der
zur Abreinigung der Filter-
schlauche nétigte Kompres-
sor Platz.

Die Férderschnecke und die
Zellenradschleuse werden
drehiberwacht. Am Filter-
eintritt wird die Temperatur
gemessen, um den Brennvor-
gang bei zu hoher Temperatur
zu stoppen. Dies dient dem
Schutz der Filtermedien. Um
den Absaugvolumenstrom in
diesem Fall zu kihlen, wird
Uber eine Falschluftklappe
Kunhlluft zugegeben. Die ab-
gesaugte Gesamtluftleistung
betragt 140.000 Bm?3/h. Pro
Haube werden ca. 1.000 t
Material pro Monat gebrannt.



Mit den Anforderungen
wachsen

Seit der Installation der Anla-
ge durch Venti Oelde im Jahr
2005 erhohten sich die Kapa-
zitaten der zu brennenden
Materialien bei RRD. Die be-
reits installierte Anlage war
mit der Absaugung der drei
Hauben vollstdndig ausgelas-
tet. ,Die Zusammenarbeit mit
Venti Oelde ist seit Jahren
hervorragend. Die Reaktions-
zeiten sind kurz, und wir er-
halten jede Hilfe, die wir uns
winschen. Fir die Anlagen-
erweiterung kam daher auch
nur Venti Oelde in Frage®,
beschreibt Ralf Willam die
Partnerschaft.

Nach eingehender Analyse
konstruierte Venti Oelde die
neue Haube im Jahr 2012
komplett um und passte sie
an die gewachsenen Anspru-
che an. Die Entwicklung
basiert auf der langjahrigen
Erfahrung des Anlagenbauers
Venti Oelde im Brennbereich
und bertcksichtigt exakt die
konkreten Anforderungen
des Betreibers RRD. Willam
bestatigt das ausdricklich:
,Venti Oelde hat die neue
Haube individuell nach unse-
ren Wunschen konstruiert und
die zusétzliche Absauganlage
exakt nach unseren Anforde-
rungen dimensioniert. Ihre
langjahrige Erfahrung ist von
Anfang an in die Planung ein-

Erweiterung der Filteranlage

geflossen, und das Ergebnis
erflllt alle unsere Erwartun-
gen.”

Die Anlage wurde um eine
weitere mobile Absaughaube
erweitert, es wurde ein zu-
satzlicher Ventilator aufge-
stellt — und ein zuséatzliches
Filter mit entsprechend ge-
wahlter Filterflachenbelastung
integriert. Die Absaugmenge
der zuséatzlichen Haube be-
tragt 66.000 Bm3/h.

Die komplette neue Absaug-
anlage ist in die vorhandene
Anlage integriert, sie nutzt
teilweise die Rohrleitungsab-
stlitzungen, die Staubaustra-
gung und den Kamin der vor-
handenen Anlage, was Platz
und Geld spart.

Unter anderem wurde die An-
triebsseite auf einer durchgan-
gigen Betonwand platziert,
wodurch die Getriebemotoren
geschltzt stehen. Die beiden
elektrisch angetriebenen stirn-
seitigen Tore wurden zudem
horizontal zweifach geteilt und
als hochziehbares Tor ausge-
fuhrt. Jedes Torsegment ist
zwei Meter hoch, sodass die
Windlast bei hochgezogenem
Tor statt auf vier Meter nur auf
zwei Meter Hohe wirkt. Dabei
sind alle Segmente mit einer
Fallsicherung ausgerustet.



-

Ralf Willam (Betriebsleitung RRD) und Michael Huld (Sprengmeister RRD) im Gesprach mit Venti-Oelde Mitarbeiter Thorsten Kilp (v.l.n.r.)

Erfolgreich in Betrieb

Nach funf Monaten Planungs-,
Konstruktions- und Installa-
tionszeit war die erweiterte
Anlage der RRD einsatzbe-
reit. Venti Oelde steht dem
Betreiber auch weiterhin als
Ansprechpartner fur alle Be-
lange von der Wartung Uber
den Filterwechsel bis zu einer
etwaigen weiteren Erweite-
rung zur Verflgung.



Technische Daten
Staubart:
Rohgasbeladung:
Reingasstaubgehalt:

Durchsatzmenge je Haube:

Gesamt-Volumenstrom im Betriebszustand:

Betriebstemperatur Normalbetrieb:

Betriebstemperatur maximal:

Feinstaub von
1 g/Nm?

< 4 mg/Nm3
1.000 t/Monat
206.000 Bm3/h
80°C

100°C

Fe-Schrotten (Eisenoxid und mineralische Bestandteile)

Venti
7N oe II:I |
Ventilatorenfabrik Oelde GmbH
Postfach 37 09
D-59286 Oelde
Telefon: 02522/75-0
Telefax: 02522/75-250

info@venti-oelde.de
www.venti-oelde.de

> Industrieventilatoren

Entstaubungs- und Prozessgasreinigungsanlagen
Abluftbehandlungsanlagen

Be- und Entliftungs-, Heizungs- und Klimatisierungsanlagen

Recycling- und Abfallaufbereitungsanlagen
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