Absaugen, entstauben und fordern

Wir lassen Luft flr Sie arbeiten
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Absaug-, Filter- und Forder-
anlagen von Venti Oelde
kommen in nahezu allen
Industrien zum Einsatz. Sie
erfassen Staube oder Fest-
stoffpartikel aus Luft und Pro-
zessgasen, férdern sie und
scheiden sie ab. Elementare
Bestandteile unseres Ange-
bots sind Planung, Fertigung
und Montage sowie Inbetrieb-
nahme von lufttechnischen
Anlagen unter Einsatz ver-
schiedener Abscheidesyste-
me.

Als zertifiziertes mittelstandi-
sches Unternehmen denken
wir vorausschauend. Langfris-
tig angelegte Konzepte und
individuelle L6sungskompetenz
beschreiben unser Selbstver-
standnis. Im engen und lang-
jahrigen Wissensaustausch
mit unseren Kunden sowie
durch die Mitarbeit in den Ar-
beitskreisen des VDMA ist ein
Branchen-Know-how entstan-
den, das uns zu kompetenten
Problemlésern macht.

Die Konstrukteure unserer
Abteilung Forschung und
Entwicklung engagieren sich
mit Hochdruck daftir, Quali-
tatsparameter wie Abscheide-
grad, Akustik, Wirkungsgrad
und Festigkeitswerte standig
zu optimieren. Die daraus
resultierende Zuverlassigkeit
unserer Komponenten dient
entscheidend dem reibungs-
losen Produktionsablauf.

Far die komplexen Anforde-
rungsprofile bietet Venti
Oelde individuelle Lésungen.
Sie beruhen grundsétzlich auf
Funktionalitat,
Zuverlassigkeit, Langlebigkeit
und Wirkungsgrad sowie auf
betriebswirtschaftlicher
Effizienz. In
Entwicklungspartnerschaften
realisieren wir Projekte, die
Uber Standards im konventio-
nellen Anlagenbau weit hin-
ausgehen. Dabei nutzen wir
unsere Erfahrungen aus
unterschiedlichen Industrie-
bereichen. So kénnen wir in
der Neu- und Weiterentwick-
lung von Anlagen oftmals
vollig neue Systemlésungen
konzipieren.

Unser Produktionsprogramm
umfasst ein breites Spektrum
an Abscheidern — vom Zyklon
Uber Filteranlagen bis zum
Wascher. So kdnnen wir das
jeweils geeignete System aus-
wéhlen. Die Filter unterschei-
den sich durch ihre Baufor-
men, durch Abreinigungsarten
wie Druckluft- und Spiilluftab-
reinigung sowie durch Art und
Ausfiihrung der Filtermedien.
Diese Auswahl versetzt uns in
die Lage, Verfahren und Filter
immer individuell anzupassen.
Das trifft im Besonderen auf
die BaugrdBe bei beengten
Verhéaltnissen zu. Durch die
modulare, genormte Bauweise
kénnen wir Filter problemlos
erweitern. Hochwertige Filter-
medien stellen sicher, dass
niedrige Reststaubwerte
sicher eingehalten werden.
So darf die gereinigte Abluft in
vielen Fallen bedenkenlos
wieder in die Arbeitsrdume
zuruckgefuhrt werden.



Komplette Anlagen
fur erfolgreiche Projekte

Venti Oelde ist ein kompeten-
ter Komplettanbieter mit um-
fassendem Branchenver-
standnis und langjahriger
Markterfahrung. Wir bieten
unseren Kunden Beratung
und Technik aus einer Hand
und sind in jeder Projektpha-
se fur sie da. Das vermeidet
kostenintensive und zeitauf-
wendige Schnittstellenproble-
me. Dabei denken wir Gber
die aktuellen Anforderungen
hinaus und berucksichtigen
auch die zuklnftigen Plane
unserer Kunden. So lassen
sich Investitionen langfristig
kalkulieren und auch spatere
Anlagenerweiterungen oder
Endausbaustufen von Beginn
an kostensparend planen.

Auf Wunsch liefert Venti Oelde
die Anlagen schllsselfertig.
Das heiBt, wir kimmern uns
von der Absaugstelle bis zum
Abgaskamin um alle Kompo-
nenten. Unsere Forderaggre-
gate transportieren die abge-
schiedenen Staube mecha-
nisch oder bei gréBeren Dis-
tanzen pneumatisch bis zum
Ubergabepunkt.

Unsere Kunden profitieren in
mehrfacher Hinsicht von unse-
rem ganzheitlichen Charakter
— durch hohe Standzeiten und
Verfligbarkeit der Anlagen,
durch Wirtschaftlichkeitsbe-
rechnungen und durch héhe-
re Produktionsleistungen. Ge-
eignete SchutzmaBnahmen
bieten einen hohen Sicher-
heitsstandard. Besonderes
Augenmerk legen unsere
Ingenieure bei jeder Planung
auf die Energieoptimierung.
Angepasste Rohrquerschnitte
sowie optimal verlegte Rohr-
leitungsnetze senken die
Energiekosten und gewéhr-
leisten einen stérungsfreien

Betrieb. Computergestutzt
simulieren Venti Oelde-Inge-
nieure schon vorab individuel-
le Lésungen.

Von zentraler Bedeutung fur
Komplettanlagen ist die
Steuerungstechnik. Hier bie-
ten wir unseren Kunden je
nach Bedarf und Anlagentyp
einfache Steuerungstechnik in
Kompaktelementen oder kom-
plexe Anlagensteuerungen
Uber SPS. Sofern gewlinscht
Uberwacht Venti Oelde die
Anlagen per Ferndiagnostik.

Produktionsabfalle oder sor-
tenreine Abfalle bergen ein
enormes Wertstoffpotenzial.
Einzelne Wertstoffe aus dem
Materialstrom zu erfassen, zu
separieren und entsprechen-
den Recyclingprozessen zu-
zufihren, gehdrt daher eben-
falls zu den Leistungsberei-
chen von Venti Oelde.

Unsere Spezialisten haben
immer den Projekterfolg im
Sinne unserer Kunden vor
Augen. Daflr setzen sie sich
pragmatisch und I6sungs-
orientiert ein.







Modulare Industriefilter flr innen und auf3en

Venti Oelde fertigt seine In-
dustriefilter je nach Anforde-
rung in verzinkter, lackierter
oder Edelstahlausfihrung —
immer mit einer Mindestge-
h&usewandstéarke von 3 Milli-
metern. Die extrem robusten
Ausflhrungen bewéahren sich
téglich in zahlreichen Indus-
triezweigen, etwa in der Stei-
ne-/Erdenindustrie, der Holz-
industrie, in der Metallbe- und
-verarbeitung sowie im Re-
cycling.

Die Industriefilter werden in
ausgefeilter Modulbautechnik
aus gekanteten und ver-
schraubten Wandelementen
gebaut. Bei besonderen Anfor-
derungen an die Dichtigkeit
kann eine VerschweiBung der
Innennédhte erfolgen. Indus-
triefilter eignen sich fur die
Innen- und AuBenaufstellung.
In diversen Héhenabstufun-
gen sind sie ausgelegt fur
unterschiedliche Schlauchlan-
gen und verschiedene Druck-
stufen. Unsere Schnappring-
Aufnahme bewirkt eine be-
sonders dichte Schlauchein-
spannung. Sie presst den
Schlauch fest und leckagefrei
in die Offnungen des Schlauch-
bodens ein. Die Doppelwulst
verhindert zudem noch
Montagefehler.

Die Abreinigung der Filter-
schlauche wird produkt- und
prozessabhangig Uber Zeit-
intervalle oder Differenzdruck,
teilweise mit Pulsdruckrege-
lung, eingeleitet. Durch einen
kurzen, kréaftigen Druckluft-
impuls wird der Staubkuchen
vom Schlauch abgesprengt
und in den Trichterraum zum
Austrag geférdert. Das abge-
schiedene Material wird im
Trichter gesammelt und Uber
Trogschneckenférderer und
Zellenradschleusen bzw.
Doppelpendelklappen ausge-
tragen. Bei geringem Staub-
anfall kann der Staub in
untergestellte Staubsammel-
tonnen oder Container ausge-
tragen werden.

Besonders wartungsfreund-
lich ist das Auswechseln der
Filterschlauche mit einem
Standarddurchmesser von
160 mm. Es erfolgt tber den
vertikalen Auszug im Filter-
kopfbereich.




Unsere Sonderausfihrungen  + Eine zusétzliche Leerkam-

sind so unterschiedlich wie mer dient zur Entspannung
die Anforderungen: des Gases bei groBen
Staubmengen. Dabei wird

+ Zum wettergeschitzten bereits ein groBer Teil des
Wechseln der Filterschldu- Staubes abgeschieden.
che bietet sich besonders Fir schwebfahige Stédube
bei groBeren Filteranlagen setzen wir eine Offline-Ab-
ein Penthouse an. reinigung ein.

Normaler Schlauchabstand Erweiterter Schlauchabstand
+ Fur die Abscheidung von

brennbaren und explosiven
Feinstauben sind unsere
Filter druckstoBfest mit

. Filteraufbau
einer Druckentlastung nach

VDI 3673 ausgefihrt (1) Rohgaseintritt (@) Filterkopf
@ Staubgasleitblech @ Trennblech Roh-/Reingaskanal
@ Filterschlauche @ Reingasaustritt

+ VerschleiBschutzmaterialien
bzw. VerschleiBschutz-
platten schitzen die gefahr-
deten Bereiche des Filters
gegen abrasive Staube.

+ Bei Stauben im HeiBgasbe-
reich bis zu 240 °C rusten
wir unsere Filter mit dem
geeigneten HeiBgasfilter-
medium aus. Mit konstrukti-
ven MaBnahmen und Aus-
wabhl geeigneter Ventile und
Elektrokomponenten be-
ricksichtigen wir die starke
Warmeausdehnung. Eine
Warmeisolierung des Filters
ist selbstverstandlich.

+ Um Anhaftungen und Ver-
stopfungen bei leichten,
faserigen Materialien zu
vermeiden, vergroBern wir
die Schlauchabstéande und
setzen zusétzlich eine
Schlauchzwischenraumab-
reinigung ein.




Hochvariable Spulluft- und Impulsfilter
fur die Leichtstoffverarbeitung

Bei der Filtrierung von Luft,
die mit groBvolumigem und/
oder flockigem Fasermaterial
belastet ist, gelten andere
Parameter als bei gewdhnli-
chem Staub. Ziel ist es, lokale
Staubansammlungen in den
Schlauchzwischenrdumen zu
vermeiden, eine permanente
Austragung des Filterstaubes
zu erreichen sowie den
Druckverlust im Filter kon-
stant zu halten. Fur die
Leichtstoffverarbeitung in der
Holz-, Faser-, Textil- und
Papierindustrie hat Venti
Oelde daher spezielle Spul-
luft- und Impulsfilter entwi-
ckelt. Sie arbeiten mit Luftvo-
lumen von 10.000 bis gréBer
250.000 m?3 pro Stunde und
bei Temperaturen bis maxi-
mal 60 °C. Sie stellen einen
stérungsfreien kontinuier-
lichen Dauerbetrieb sicher
und kdénnen nach der ATEX-
Richtlinie 94/9/EG ausgefihrt
werden.

Die Standardmoduleinheiten,
die zu Filteranlagen beliebiger
GréBe und Lange aneinander-
gesetzt werden kénnen, be-
stehen aus Trichterteil mit
integriertem Trogkettenférde-
rer — bei Bedarf auch mit For-
derschnecke — , aus Mittel-
sektionen, die in drei Hohen-
stufen auf die unterschied-
lichen Filterschlauchlangen
abgestimmt sind, und aus
dem Filterkopf mit eingebau-
tem Spulluft- oder Impulsab-
reinigungssystem. Indem wir
Leereinheiten fur die Rohluft-
einfihrung zwischenschalten
erzielen wir eine intensive
Vorabscheidung der Grob-
komponenten und eine opti-
male Luftverteilung Uber die
filternden Sektionen.




Diese Filter liefern wir in zwei
Varianten: einreihig oder dop-
pelreihig in 2-Kammer-Parallel-
bauweise. Der modulare Auf-
bau der Spulluftfilter ermdg-
licht es, die Filter sehr variabel
anzuordnen und aufzustellen.
Mit zusatzlichen Einheiten
kénnen sie problemlos erwei-
tert werden.

Durch die prozessbedingte Ab-
reinigung mittels Spulluft oder
Jet-Impuls kénnen Filter-
schlduche bis zu einer Lange
von 5,4 m eingesetzt werden.
Beim Spulluftfilter fahrt ein
Spulluftwagen im Reinluftraum
des Filters von Filterschlauch-
reihe zu Filterschlauchreihe.
Die differenzdruckabhangige
Steuerung reduziert dabei den
Luftverbrauch auf das notwen-
dige Minimum. Diese bedarfs-
gerechte Abreinigung schont
das Filtermedium. Fir den
Spulvorgang wird die Prozess-
luft wieder verwendet. Somit
vermeiden wir Probleme durch
Frost, Kondensation und An-
backung. Trotz hoher Filter-

schlauchbeaufschlagung er-
reicht die intensive Spulluft-
reinigung auBerst gute Staub-
abscheidegrade. Der Energie-
aufwand fur die Abreinigung
ist wesentlich reduziert, da
keine Druckluft benétigt wird.
Zur Abreinigung von proble-
matischen Faserstauben set-
zen wir jedoch die Variante
mit Jet-Impuls ein. Dabei wer-
den neben den
Filterschlduchen auch die
Schlauchzwischenrdume im
Rohgasbereich gereinigt.

Das Spllluft- und Impulsfilter
ist ausgesprochen wartungs-
arm. Alle Filterkomponenten,
die regelmaBig inspiziert wer-
den sollten, sind leicht zu-
ganglich. Die Filterschlauche
werden von der Reinluftseite
her witterungsunabhangig
ausgetauscht.




Bedarfsgerechte Rund- und Zyklonfilter
mit Explosionsschutz

Zum Abscheiden groBer Men-
gen Schittgut haben sich un-
sere robusten und wartungs-
armen Rundfilter mit integrier-
tem Zyklonvorabscheider
bestens bewahrt. Sie werden
als Endabscheider fur pneu-
matische Forderanlagen ein-
gesetzt.

Rund- und Zyklonfilter liefern
wir auf den Bedarf zugeschnit-
ten. Wir verwenden unter-
schiedliche Blechstéarken und
Materialien, wie Edelstahl und
hochverschleiBfester Stahl.

Venti Oelde stellt diese Filter
in verschiedenen Bauformen
her, unter anderem als Bun-
keraufsatzfilter, mit Reingas-
dom oder mit Deckel. Ein ver-
langerter Vorabscheider ver-
schafft zusatzlichen Speicher-
raum.

Als Fliehkraftabscheider mit
tangentialem Eintritt bieten
diese Filter eine groBtmogliche
Vorabscheidung. Die Filter-
schlauche werden schonend
beaufschlagt. Durch die runde
Form wird eine hohe Gehause-
stabilitat erreicht.

Die DruckstoBfestigkeit bis

10 bar ist durch Wasserdruck-
prafung nachgewiesen. Der
Einsatz in explosionsgefahr-
deten Bereichen ist mit der
ATEX-Richtlinie 94/9/EG kon-
form. Rohrleitungen mit druck-
entlasteten Umlenkungen ver-
hindern, dass die Druckwelle
in nachgeschaltete Aggregate
eintritt. Die Rohgasleitungen
kénnen mit gepriften Ruck-

schlagklappen entkoppelt
werden. Selbst wenn es trotz
aller Sicherheitsvorkehrungen
zu einer Staubexplosion
kommen sollte, halten die
Druckentlastungen Schéaden
und Betriebsstillstandszeiten
minimal.

Venti Oelde passt die Filter
individuell den 6értlichen Ge-
gebenheiten an. Hierzu sind
flexible Bauhdhen und Filter-
durchmesser von 1.150 bis
4.500 mm im Lieferprogramm.

StandardmaBig sind Filter-
schlauche mit 160 mm Durch-
messer eingebaut. Variabel
bieten wir Schlauchlangen bis
5,50 m.




Kompakte Patronen-Jet-Filter
fur fast alle Staube

Patronen-Jet-Filter sind eine
eigene Filterbaureihe, die das
umfangreiche Trockenfilter-
programm in hervorragender
Weise ergénzt. Patronen-Jet-
Filter sind fur die Abschei-
dung fast aller rieselféahigen
Stéaube einsetzbar. Sie sind
far Innen- und AuBenaufstel-
lung geeignet. Der Einsatz
von Filterpatronen mit groBer
Filterflache auf kleinstem
Raum erlaubt eine auBerst
kompakte Bauweise der
Patronen-Jet-Filter. Der hohe
Abscheidegrad der Filterpa-
tronen ermdglicht eine Ruck-
fihrung der Reinluft in die
Arbeitsraume bei vielen Stau-
ben. In Verbindung mit Schall-
dampfern sind Patronen-Jet-
Filter &uBerst gerduscharm.
Die kostenglinstigen Staub-
abscheider werden mit oder
ohne integriertem Ventilator
geliefert.

Ein Beispiel fur den Einsatz
von Patronen-Jet-Filtern ist
die Metallverarbeitung, wo
beim Schleifen, Trennen und
Putzen viel Feinstaub anfallt.
Hier leisten sie als diskontinu-
ierlich arbeitende zentrale Fil-
ter in Verbindung mit Arbeits-
schutztischen gute Dienste.
Aber auch in der Bau-, Steine-
und Erdenindustrie sowie in
der Holz- und Kunststoffindus-
trie kommen diese Filter zum
Einsatz.

Venti Oelde fertigt Patronen-
Jet-Filter in finf BaugréBen

fur Luftleistungen von 1.300
bis 10.200 m? pro Stunde.

Um die abgesaugte, staubbe-
ladene Luft zu filtrieren, setz-
ten wir auf die Staubart abge-
stimmte sternférmig gefaltete
Filterpatronen ein. Die effekti-
ve Reinigung der Filterpatro-
nen erfolgt tber Druckluft-
impulse. Ein Dusenstock wird
durch den LuftriickstoB in Ro-
tation gesetzt. Die gleichméBig
aus den Disen austretende
Druckluft spilt und reinigt
jede Falte der Filterpatrone
sehr grundlich und nachhaltig.
Dauer und Haufigkeit des
Impulses lassen sich mit Hilfe
des elektronischen Steuerge-
rates individuell einregulieren.
Die Reinigungsphasen kon-
nen zeit- oder differenzdruck-
abhangig gesteuert werden.
Der Staub wird standardmaBig
in eine Staubsammeltonne
ausgetragen. Alternativ sind
Varianten mit Zellenrad-
schleuse in Container, Silos
oder Bunker mdglich. Je nach
Staubanfall ist die Abreinigung
in den Betriebspausen oder
nach Schichtende bei abge-
schaltetem Ventilator am wir-
kungsvollsten durchzufthren.



Das Uberlegene ROVAL Taschenfiltersystem
fur trockene Staube

Das Reihen-Ovalschlauchfilter
ROVAL ist ein kompaktes,
Raum sparendes und extrem
leistungsstarkes Taschen-
filtersystem fiir die
Abscheidung nahezu aller
trockenen, rieselféahigen
Stéube.

Die ovalen Filterschlduche
sind horizontal im Rohgas-
raum angebracht. Sie werden
von der Reingasseite her
gegen die Schlitzwand ver-
spannt und abgedichtet. Der
Vorteil ovaler Filterschlduche
ist ein formstabiles Schlauch-
profil. Die Abreinigung wird
durch die vertikale Anstré-
mung der Filterschlauche
(downflow) unterstitzt. Durch
einen kurzen, heftigen Druck-
luftimpuls wird der Staub-
kuchen von der Filteroberfla-
che abgesprengt. Der Impuls
erfolgt aus den Druckluftvor-
ratsbehaltern Gber die Treib-
strahlrohre in die Oval-Filter-
schlauche.

Erhebliche Platzersparnis gegeniiber
konventionellen Schlauchfiltern

/000




Indem wir Filterflache, Filter-
medien und Abreinigungs-
zyklus sorgféltig abstimmen,
erreichen wir einen hohen
Entstaubungsgrad. Es kénnen
alle verfuigbaren textilen Filter-
medien eingesetzt werden.

Integrierbare SchutzmaBnah-
men, wie Funken- und Feuer-
I6schung sowie Explosions-
druckentlastung, bieten einen
hohen Sicherheitsstandard.

Unsere ROVAL Filter lassen
sich vor Ort einfach und
schnell zusammenbauen, da
wir sie im Werk vormontieren,
einschlieBlich der Bestlickung
mit Filterschlauchen.

Geringe Filterwiderstéande und
sparsamer Druckluftverbrauch
reduzieren die Betriebskosten.

Schlauchwechsel
und Wartung

Weitere Pluspunkte sind der
minimale Wartungsaufwand
und die bedienfreundlichen
Filterwechsel. Schlauchmon-
tage, Inspektion und Wartung
erfolgen bequem und muhelos
horizontal von der Reingas-
seite des Filters. Durch die
groBen, zur Begehungsseite
schwenkbaren Turen lassen
sich mit wenigen Handgriffen
die Treibstrahlrohre zur Seite
drehen und die Schlauchbefes-
tigungen I8sen.




Hochst robuste Zyklone ftr alle Anspriiche

Heute setzen wir Zyklone vor-
wiegend bei hohem Material-
anfall als Vorabscheider fir
Absaug- und Filteranlagen
oder auch zur Funken- und
Tropfenabscheidung ein. Sie
arbeiten ohne zusatzliche
Abreinigungstechnik durch
Fliehkraftabscheidung, sind
funktionssicher, wartungsarm
und unempfindlich bei unregel-
maBigem Materialanfall. Sie
sind flr ihre robuste Betriebs-
weise bekannt.

; Um beste Abscheideergebnis-
m"lm mu’ i YIS se zu erreichen, erfolgt eine

| | . i ' Anpassung durch verschiede-
ne Baureihen an die jeweiligen
ﬂ |_rr—'— — ; — bt g Betriebsverhaltnisse (Volu-

_.-—-—-—ﬂ-—"'—"'_'_""ﬂlﬂl“"‘ s = __ ~ """ menstrom und Beladung).

Fir kundenspezifische Einzel-
I6dsungen bietet Venti Oelde
Zyklone aus verschiedenen
Werkstoffen in hochfester
Bauweise an. Je nach Bedarf
werden sie druckstoBfest
oder auch verschleiBge-
schitzt ausgefuhrt.
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Eine spezielle Bauform der
Zyklone sind Siebzyklone.
Siebzyklone dienen zur Tren-
nung von Feinstauben aus
Grobmaterialien. Sie haben
im Zyklonoberteil und -trichter
Lochbleche eingebaut, woru-
ber unter Ausnutzung der
Fliehkraft und Strémung feine
Staube von groben Stauben
getrennt werden. Die material-
beladene Luft legt sich an
den Korpus aus Lochblech (@
an. Der feine Staub gelangt
durch das Lochblech in den
Raum zwischen Lochblech
und Zyklongeh&use. Der gro-
be Staub wird Uber den Ma-
terialauslass @) ausgetragen.
Der feine Staub wird Uber den
Anschluss (@ abgesaugt und
einer Filteranlage zugefihrt.
Das mit geringem Staubge-
halt beladene Reingas des
Zyklons entweicht Uber das
Tauchrohr & und die Rein-
gasspirale & ebenfalls zum
Filter.
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Prinzip Siebzyklon

@ Rohgaseintritt

@ Zyklonoberteil

@ Zyklonkonus

(@) Lochblech

@ Tauchrohr

@ Reingasspirale/-austritt

@ Materialaustrag grobe Staube
Staubaustrag feine Staube
@ Absaugung feiner Staube

@ Inspektionstiir



Nassentstauber, Venturiwascher und Sprihwascher

fur extreme Bedingungen

Nassentstauber finden ihren
Einsatz in der Metallbearbei-
tung, in GieBereien, in der
Bau-, Steine- und Erden-
industrie — tberall dort, wo
problematische Staube abge-
schieden werden sollen. Un-
sere Nassentstauber erzielen
sehr gute Entstaubungs-
ergebnisse unter extremen
Bedingungen: Wenn Staube
klebrig oder sehr feucht sind.
Wenn hybride Gemische auf-
treten. Wenn Staube stark
funkendurchsetzt sind. Wenn
Schwaden und Nebel von
Feststoffpartikeln gesaubert
werden muissen. Und auch,
wenn explosionsgeféhrliche
Materialien bearbeitet wer-
den, aber keine Gewebefilter-
anlagen eingesetzt werden
kénnen und dirfen. Voraus-
setzung ist immer die Benetz-
barkeit der abzuscheidenden
Feststoffpartikel. Bei hohen
Reingasanforderungen sind
sie allerdings nur bedingt ein-
setzbar.

Venti Oelde baut Nassent-
stauber fur Volumenstrom-
bereiche von 1.000 m3 bis
50.000 m?3 pro Stunde.

Unsere Rundnassentstauber
statten wir standardmaBig
mit drei unterschiedlichen
Schlammaustragsystemen
aus. Aber auch Sonderlésun-
gen realisieren wir.

Fur besondere Anforderungen
bietet Venti Oelde den Venturi-
wéscher und den Sprihwa-
scher. Diese Wéscher dienen
zur Vorbenetzung und Ver-
besserung der Reststaub-
werte bei hdherem Material-
anfall.

Der Sprihwascher ist ein
Waschsystem mit hdchster
Entstaubungsleistung. Er be-
sticht durch niedrigen Druck-
verlust, geringen Wasserver-
brauch und eine optimale zwei-
stufige Wasseraufbereitung.
Die Fliehkraftabscheidung von
gréBeren Staub-, Flusen- und
Feststoffpartikeln wird durch
eine intensive Auswaschung
der Feinstaubkomponente in
konzentrisch angeordneten
Waschzonen erganzt. Bei sehr
hohen Feinstaubkonzentratio-
nen im Rohgasstrom kann zu-
satzlich ein AuB3enventuri-Vor-
satz vorgeschaltet werden.
Damit sind die gesetzlich ge-
forderten Reststaubkonzentra-
tionen muhelos einhaltbar.



Der Venturiwdscher zeichnet
sich durch besonders intensi-
ve Auswaschung in einem
Venturirohr aus. Durch die
hohe Geschwindigkeit der
Gasstrdmung in der Venturi-
kehle wird die eingedlste
Waschflissigkeit extrem fein
dispergiert. Im Diffusor des
Venturirohrs kommen Was-
serdispersion und Staubparti-
kel so intensiv miteinander in
Kontakt, dass die Partikel
ausreichend benetzt und an
die Flussigkeit gebunden wer-
den. Dem Venturirohr ist ein
Zentrifugal-Tropfenabscheider
nachgeschaltet. Darin werden
die von der Gasstrdmung mit-
gerissenen Wassertrépfchen
mit den benetzten Feinstaub-

Prinzip Venturiwéscher

(1) Tropfenabscheider

@ Wassereindiisung 1. Stufe

@ Wassereindiisung 2. Stufe

@ Venturirohr

@ Ventilator

@ Drehsieb

(7) schlammbagger fiir Grobfraktion
Schlammbagger fiir Feinfraktion

partikeln ausgewaschen. Das
Waschwasser kann nach der

Aufbereitung mittels Trommel-
sieb und Schlammbagger er-

neut verwendet werden.



Pneumatische und mechanische Forderung
fur gro3e Mengen und Entfernungen

Um groBe Mengen Staub
oder Spéane zu transportieren
und/

oder um groBe Entfernungen
zu Uberwinden, haben wir
Hoch- und Mitteldruckférder-
anlagen in unserem Lieferpro-
gramm. Bei der Dimensionie-
rung dieser Anlagen legen wir
besonderen Wert auf eine
energiesparende und ver-
schleiBgeschutzte, wartungs-
arme Ausflhrung. Die prag-
nanten Vorteile entstehen
durch den Einsatz enger Rohr-
querschnitte fir den Material-
transport: Sie bendtigen nur
niedrige Transportluftmengen
und geringen Kraftbedarf bei
hoher Férderleistung.

Pneumatische Férderanlagen
sind eine interessante Losung
fur die Entsorgung oder Zu-
fihrung von Schttgutern in
den Produktionsprozess. Un-
terschiedlichste Schuttglter
kénnen zur Lagerung oder
Verladung in Silostationen
transportiert werden.

i

Als Entsorgungsvarianten eig-
nen sich Wechselcontainer,
Siloanlagen, Presscontainer,
Big Bags und die Verladung in
Lkw. Auch ein weiterfihrender
Staubtransport Uber Vibrorin-
nen, Férderbander oder Flur-
férderer kommt in Betracht.




Bei konzentrierter Materialbe-
ladung setzen wir unsere
Hochdruckférderanlagen ein.
Die praktizierte Flugférderung
ermoglicht den Transport
auch grober Schuttguter tUber
groBe Entfernungen und
schwierige FOrderwege.




Effektiv fur die Sicherheit am Arbeitsplatz

Die Bearbeitung von Werk- Aufbau Arbeitsschutztisch
stoffen setzt Staub, Spéne,
Funken und zum Teil auch
gesundheitsschadigende
Gase frei. Diese missen ab-
gesaugt und abgeschieden
werden. Zum Schutz der ar-
beitenden Personen und zur
Arbeitsplatzhumanisierung -
bietet Venti Oelde wirkungs- —
volle Lésungen, wie Arbeits-
schutzkabinen, Arbeitsschutz-
tische und SchweiBrauchab-
saugungen.

@ Ventilator
@ Wartungstir
(6) Gitterrost

@ Abluftgitter
@ Schalldimmwénde
@ Kulissenschalldampfer

Eine ideale, preiswerte Lésung
fur die offene Bearbeitung ver-
schiedener Werksticke sind
Arbeitsschutztische mit inte-
grierter Filtereinheit. Ihr hoher
Abscheidegrad, der gerdusch-
arme Betrieb, die kompakte
Bauweise sowie der univer-
selle Einsatzbereich zeichnen
sie aus. Der Arbeitsschutz-
tisch besteht aus einem ge-
schweiBten Stahlrahmen, mit
einer Arbeitsplattform aus
Stahl- oder Holzgitterrost. Die
hintere Staubabzugshaube
sowie die zwei Seitenwande
sind mit eingebauten Schall-
dammelementen ausgestat-
tet. Die Schleif-, Putz- und
Poliergerdusche werden wir-
kungsvoll gedampft. Fir die

@ Filterpatronen
Staubsammelschublade
(9) Werkzeugfach

Bearbeitung von Aluminium
stellen wir diese Tische in
Sonderausfiihrung her.



Arbeitsschutzkabinen sind
ideal, um angrenzende Ar-
beitsplatze gegen Staub- und
Larmbeléstigungen abzuschir-
men. Sie bestehen aus dem
Kabinenteil in offener oder
geschlossener Ausfihrung.
Die Wande und Turen sind
mit hochwertigen Schall-
dammekulissen ausgestattet.
Hochleistungs-Radialventila-

toren erzeugen den
Luftstrom, der den Staub, der
beim Bearbeiten von
Werksticken freigesetzt wird,
erfasst — und saugen ihn ab.
Der Feinstaub wird zur
Stirnseite der Kabine gefor-
dert und durch eine Lamellen-
absaugwand dem separaten
Filterteil zugefuhrt.

SchweiBrauchabsaugungen
erfassen Gase punktuell am
Objekt oder tber groBe Hau-
ben. Die abgesaugten Gase
werden uber eine Sammellei-
tung dem Filtersystem zuge-
fuhrt. Zuséatzlich besteht die
Maéglichkeit, die Warme-
energie aus der Fortluft Gber
ein Warmerickgewinnungs-
system zu nutzen.



Spezialitdten — maximale Flexibilitat
mit individuellen Losungen

So vielfaltig wie die industriel-
len Anforderungen sind auch
unsere individuell zugeschnit-
tenen Lésungen.

Venti Oelde hat eine kompak-
te Injektorrandstreifenabsau-
gung entwickelt. Sie ist ideal,
um kontinuierlich anfallende
Randstreifen stérungsfrei luft-
technisch in spezielle Auf-
fangbehalter zu férdern. Die
Randstreifen von Kunststoffen
oder Verbundfolien, aber
auch von Papier werden ohne
abzureiBen endlos gefordert.
Die als sogenannte Beistell-
anlagen fiir Flexo- und Tief-
druckmaschinen geeigneten
Aggregate tragen funktionell
und zuverlassig zur leistungs-
steigernden Optimierung der
Prozesstechnik bei. Auch Ab-
saugungen im hdéchsten Ge-
fahrenbereich Ex-Zone 0
gemaB ATEX sind méglich.

Venti Oelde setzt speziell
ausgebildete Laufréder ein,
um das Material durch ein
optimiertes Rohrleitungsnetz
zum Filter bzw. Container zu
férdern. Bei abrasivem For-
dergut beugt Venti Oelde dem
Abrieb durch Prall- und Gleit-
verschlei3 in Form von Hart-
auftragsschweiBung mit Wolf-
ram- oder Chromcarbiden
vor.



=

Venti Oelde hat eine druck-
stoBfeste und zinddurch-
schlagsichere Zellenrad-
schleuse entwickelt. Die
Schleuse verfugt tber elasti-
sche Dichtleisten und stellt
eine brand- und explosions-
schutztechnische Entkopp-
lung sicher — z. B. zwischen
Filteranlage bzw. Abscheider
und der nachfolgenden For-
dertechnik. Sie eignet sich fur
groBe, volumindse Material-
mengen, wie sie beispiels-
weise bei der Férderung von
MDF-Fasern anfallen. Die
Zellenradschleuse ist als
Schutzsystem geméB ATEX-
Richtlinie 94/9/EG zur Ver-
wendung in explosionsgeféhr-
deten Bereichen gepruft und
zertifiziert.

Mit ZerreiBventilatoren zer-
kleinern wir Endlosware, wie
Randstreifen, die beispiels-
weise bei der Herstellung von
Papier, Pappe und Faserplat-
ten anfallen. Der Ventilator
wird abh&ngig von Randstrei-
fenbreite, Abrollgeschwindig-
keit, Materialart und -starke
ausgelegt. Auch Zugfestigkeit
und Beschichtung der Abfalle
werden bestimmt und flieBen
in die Berechnung ein. Die
Laufradschaufeln sind mit aus-
wechselbaren Messer- bzw.
Ségeleisten versehen, mit
denen der Endlosstreifen zer-
stlickelt wird.

Zwischenraumabreinigung

Abreinigungsimpuls
Filterschlauch

“==~ Abreinigungsimpuls

Zwischenraum

Als Ergadnzung zur herkémm-
lichen Jet-Abreinigung bieten
wir eine zuséatzlich Abreini-
gung an, um die Schlauch-
zwischenrdume freizuhalten.
Diese ist im Rohgasraum
angeordnet und wird vorwie-
gend bei der Abscheidung
von leichten, faserigen Mate-
rialien eingesetzt.

Die ausgetragenen Abfélle
werden in Ballen- oder Con-
tainerpressen verdichtet.
Staub aus Filteranlagen wird
in Big Bags gesammelt oder
zu Briketts und Pellets ver-
presst.

Zur Vorabscheidung unter-
schiedlicher grober Materia-
lien aus dem Luftstrom hat
Venti Oelde den Grobgutab-
scheider entwickelt. Er ermog-
licht einen kontinuierlichen
Betrieb und Materialaustrag.
Die abgesaugte Luft wird in
der nachgeschalteten Filter-
anlage gereinigt.



Sicherheitstechnologie gegen Brand und Explosionen

Fast taglich ereignen sich
Staubbrande und Explosionen.
Sie gefahrden Menschenleben,
verursachen hohe Sachscha-
den und fuhren zu langen Be-
triebsunterbrechungen. Hau-
fige Ursache sind Funken, die
Uber Transportsysteme in
brandgeféhrdete Anlagenbe-
reiche gelangen. Sie entste-
hen bei der Be- und Verarbei-
tung oder bei der Trocknung
von brennbaren Stoffen.

Venti Oelde verfugt hier Uber
ein umfassendes Know-how
und kann gemeinsam mit dem
Kunden aktive wie passive
SicherheitsmaBnahmen pla-
nen und integrieren. Nutzen
Sie diesen wesentlichen Vor-
teil, und sprechen Sie mit
unseren Ingenieuren, die im
Bereich Sicherheitstechnik mit
namhaften Firmen zusammen-
arbeiten.

Venti Oelde bietet Ihnen fur
dieses spezielle Risiko Ein-
richtungen zur Explosions-
unterdriickung sowie eine
Léschanlage, die Funken in
Absaugleitungen erkennen
und automatisch abléschen
kann — und zwar noch bevor
sie die gefahrdete Filteran-
lage erreichen.

Als weitere SchutzmaBnah-
men werden explosionstechni-
sche Entkopplungen der ein-
zelnen Anlagensysteme vor-
genommen, um die Druck-
welle abzuleiten und durch
Ruckschlagklappen zu stop-
pen.

Zentrale Bedeutung in einem
Sicherheitskonzept haben die
drtlichen Uberwachungsgeré-
te, wie zum Beispiel Infrarot-
melder, Funkenerkennungs-
anlagen, Druckuberwachung,
Berstsensoren und Full-
standsmelder. Die Auswer-
tung der eingehenden Signale
und die sich daraus ableiten-
den MaBnahmen erfolgen
durch die von Venti Oelde
konzipierten Steuerungen.



Ausreichend dimensionierte
Druckentlastungsflachen in
den Ruckluftleitungen und
eine 180° Luftumlenkung ver-
hindern, dass sich die Druck-

welle in die Fabrikationsraume

ausbreitet.

Eine permanente Uberwa-
chung des Reststaubs ver-
meidet, dass sich explosions-
fahige Gemische auf der
Reingasseite bilden. Mess-
geréte unterbinden bei Stor-
fallen durch frihzeitiges Ab-
schalten der Anlage den
Staubauswurf in die Atmos-
phére bzw. in die Rulckluft.

Beim Durchtritt von Brand-
schutzabschnitten mit Material
férdernden Rohrleitungen
kénnen einzelne Brandab-
schnitte voneinander getrennt
werden. Hierflr dienen
sicherheitstechnische
Elemente, wie zertifizierte
Schnellschluss-Schieber oder
VDS-zugelassene Brand-
schutzklappen und
Berstscheiben.

s



Serviceleistungen auf ganzer Linie

Die Serviceleistungen von
Venti Oelde beginnen mit dem
ersten Kontakt und reichen
bis zum Support im laufenden
Betrieb. Denn kompetente Be-
ratung bedarf eines ganzheit-
lichen Charakters. Dieser um-
fassende Service fordert die
vertrauensvolle Zusammen-
arbeit und schafft die Voraus-
setzung fur eine langfristige,
erfolgreiche Partnerschaft.

Von der Projektierung tber
die Planungsphase und das
Engineering bis zur Installa-
tion steht Ihnen ein persén-
licher Ansprechpartner bera-
tend zur Seite. Auf diese
Weise realisieren wir die
gewunschte Lésung in kurzer
Zeit.

Gewissenhafte Planung ver-
stehen wir dabei als Grund-
lage fur wirtschaftlichen Be-
trieb. Auf Basis eigener Be-
standsaufnahmen und Leis-
tungsmessungen konfiguriert
Venti Oelde nach den indivi-
duellen MaBgaben der Kun-
den. Auch Optimierungspo-
tentiale bestehender Anlagen
loten wir individuell aus. Die
Grundlage fur unser Know-
how bilden unter anderem
Messergebnisse und die Pro-
tokollierung ausgefihrter An-
lagen.

Unsere Kompetenz kommt
unseren Kunden unmittelbar

zugute. Denn in jede Neuent-
wicklung und Optimierung
flieBen die Erfahrungen aus
vergleichbaren Anwendungs-
fallen ein. Wir nutzen unser
Wissen in der Aerodynamik,
der Akustik und der Schwin-
gungstechnik, um Systeme
stetig weiterzuentwickeln und
zu optimieren. So 16st Venti
Oelde auch die anspruchs-
vollsten Aufgaben.

Die Spezialisten von Venti
Oelde sind bei allen relevan-
ten Arbeiten persdnlich zur
Stelle — bei der Montage und
Inbetriebnahme ebenso wie
bei der Wartung und Instand-
haltung. Sie weisen |hre Mit-
arbeiter vor Ort in die Anlage
ein und fUhren als besondere
Leistung auch Schulungen far
Ihr Fachpersonal durch. Zu-
satzlich ist rund um die Uhr
unsere Service-Hotline er-
reichbar.

Die schnelle Verfuigbarkeit
beim technischen Support gilt
selbstverstandlich auch fur
unseren Ersatzteil-Service.

Sofern eine Prozessunterbre-
chung erforderlich ist, um lau-
fende Anlagen zu erweitern
oder zu reparieren, fihren wir
die notwendigen Arbeiten
auch nachts und am Wochen-
ende durch. So reduzieren wir
etwaige Ausfallzeiten auf ein
Minimum.

Zusétzlich zu unseren kon-
ventionellen Wartungsleistun-
gen bieten wir auch die An-
lagenfernuberwachung per
elektronischer Datentbertra-
gung an. Die Ferndiagnose
liefert uns frihzeitig konkrete
Hinweise auf UnregelmaBig-
keiten und erlaubt uns bei
Bedarf eine schnelle, prazise

Fehleranalyse. Durch diese
Form der vorbeugenden War-
tung kénnen wir Produktions-
ausfalle oder aufwandige
Reparaturen in aller Regel
schon im Vorfeld vermeiden.
Auf Wunsch unserer Kunden
schalten wir eine spezifizierte
und kontrollierte Online-Uber-
wachung auf.

Neuen Herausforderungen
begegnen wir mit Know-how
und einer gehdrigen Portion
Neugier: Beispielsweise
analysieren wir in unserem
modernen Technikum Mate-
rialproben, um geeignete Ver-
fahren zur Abscheidung, Zer-
kleinerung und zum Transport
zu entwickeln. Zufrieden sind
wir erst, wenn sich unsere
Ideen in der Praxis bewéahren
—und wir uns zu 100 Prozent
mit dem Ergebnis identifizieren
kénnen.




Altanlagen aufzuarbeiten, ist
eine kostengunstige Alterna-
tive zur Neubeschaffung. Die
instand gesetzten Anlagen

¥ werden nach Abschluss der
Arbeiten gepruft. Verschleil3-
teile werden gegen neue aus-
getauscht.
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strieventilatoren
taubungs- und Prozessgasreinigungsanlagen
ftbehandlungsanlagen

nd Entlaftungs-, Heizungs- und Klimatisierungsanlagen

ycling- und Abfallaufbereitungsanlagen

rflachentechnik
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